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Telelift in der Produktion von Solarkomponenten
bei SolarEdge

Der Kunde, Die Anforderungen, Die Losung

SolarEdge ist ein Anbieter flir photovoltaische Energiegewinnungs-, optimierungs- und Monitoringsysteme.
Das Unternehmen hat seinen Stammsitz in Israel mit Entwicklungsstandorten in 16 weiteren Landern.

Das 2006 gegriindete Unternehmen verzeichnet ein kontinuierliches Wachstum und notiert seit 2015 an der
Nasdagq. Es gehort zu den Marktfiihrern im Bereich der Photovoltaik-Komponenten.

Ende 2019 kiindigte SolarEdge Plane zum Bau der Sella 1-Produktionsstatte in Israel an. Das Werk ist die erste
eigene Produktionsstatte des Unternehmens. Bisher wurde (iberwiegend in OEM-Produktionsstandorten ge-
fertigt. Der Name Sella 1 wurde zu Ehren des im Jahr 2020 verstorbenen SolarEdge Griinders Guy Sella ge-
wahlt.

Im Rahmen des Fertigungsneubaus im Industriepark Tsiporit, in der
Nahe von Nazareth in Galilda, Israel, wurde eine Telelift MultiCar
Anlage eingebaut.

Die Anlage verbindet das zentrale Warenlager mit den Bestiickungsau-
tomaten von finf verschiedenen Produktionslinien in sieben verschie-
denen Zielstationen. Diese Produktionslinien dienen der Herstellung
von Solarstromreglern und —wandlern.

Transportiert werden Kunststoff-Transportbehalter der GroRe 787 x
550 x 410 mm. Diese Behalter kobnnen mit verschiedenen elektroni-
schen und mechanischen Bauteilen zur Herstellung von Solarstrom-
reglern und —wandlern beladen werden. Ihr Transportgewicht betragt
max. 21 kg.
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Nach einer Gewichtspriifung und dem Scannen eines Barcodes wird vom hauseigenen Warenwirtschaftssys-
tem (ERP) eine Zielnummer vergeben und Uber eine Schnittstelle zur Telelift Anlage an die MultiCar Fahrzeuge
Ubertragen. Der beladene Transportbehalter wird dann lber eine Rollenbahn automatisch in das Fahrzeug
geladen und zum Zielort transportiert.

In der Zielstation werden die Transportbehalter
an einer Rollenbahn ausgeladen. Die MultiCar Nutzen
Fahrzeuge kénnen bei der Abfahrt leere Trans-
portbehadlter wieder in das zentrale Warenlager - > '
zurickfuhren. So werden Leerfahrten vermindert Flurfreie Forderung sorgt flr maximale
und die vorhandenen 21 Fahrzeuge nahezu Flexibilitat

optimal genutzt. Horizontale und vertikale Forderung
mit nur einem System

Optimale Anpassung der Material-
logistik an die Produktionsprozesse

Die Streckenfiihrung findet oberhalb der Produktions-
flache statt, so dass eine maximale Flexibilitat in der
Nutzung der Produktionsflache sichergestellt ist und die
Produktionsprozesse optimal mit der Materiallogistik
koordiniert werden kénnen.

SolarEdge hat sich fiir eine MultiCar Anlage entschie-
den, da der Platz am Boden der Fertigungshalle limitiert
ist und somit Flurférderfahrzeuge fiir einen Transport
nicht in Frage kamen.

Die Anlage wurde im Dezember 2020 erfolgreich an
den Kunden lbergeben und lauft seitdem erfolgreich
im Livebetrieb.

Telelift GmbH
FrauenstralSe 28
82216 Maisach / Germany

info@telelift-logistic.com www.telelift-logistic.com @ @ @ @

Phone +49 (0)8141 315 910
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Innerhalb von nur 21 Tagen wurde die Modernisierung
eines Transportsystems flr TUrinnenverkleidungen im
Minchner BMW Werk einschlielSlich der Demontage eines
16 Jahre alten Transportsystems realisiert.

Der Kunde, Die Anforderungen, Die Losung

Steigerung von Leistung und Prozess-Sicherheit sowie die Aufrechterhaltung der Verfligbarkeit- diese Anforderungen konnten durch
das 16 Jahre alte Fordersystem fr den Transport von Turinnenverkleidungen nicht mehr erfillt werden.

Aus diesem Grund beschloss BMW, das Transportsystem durch Telelift erneuern zu lassen. Innerhalb von nur drei Wochen tauschten
die Telelift Experten das alte System gegen ein modernes Transportsystem aus, das dem neuesten Stand der Technik entspricht.

Die Aufgabe bestand darin, das alte Transportsystem vollstandig zu deinstallieren, um ein neues Férdersystem zu installieren. Diese
Aufgabe umfasste das Einrichten der Stahlkonstruktion, die Elektroinstallation und die Inbetriebnahme des Systems mit einer neuen
Software, die in den internen Logistikbetrieb des Kunden integriert werden sollte. Das neue System kombiniert den Kommissionier-
bereich mit dem FlieBband auf einer ca. 320 m langen Gleisstrecke. Das Streckennetz fihrt rund 50 MultiCar-Transportfahrzeuge vom
Erdgeschoss Uber funf Technikgeschosse durch Zwischendecken direkt zu den vier Auslieferungspunkten an den Montagelinien der
Turenfertigung.

Das Telelift MultiCar Transportsystem mit einer Geschwindigkeit von 0,6 m / s im dreidimensionalen Betrieb ist fir Nutzlasten bis 40 kg
ausgelegt. Mit seinen 50 Fahrzeugen leistet das Fordersystem ca. 4.200 Transporte in zwei Schichten. Durch die platzsparende
horizontale und vertikale Schieneninstallation in abgehdngten Decken und nicht genutzten vertikalen Linien wurde wertvoller
Produktionsraum gewonnen.

Das Transportsystem wird von einer modernen SPS-Kopfsteuerung gesteuert. Die Visualisierung wurde in die Produktionstber-
wachungszentrale integriert. Ein deutlich reduzierter Energieverbrauch sorgt fir Kostensenkungen. Die Wartungskosten wurden
reduziert, da das neu installierte System einfacher zu warten ist.



Die Losung

Das System: MultiCar
Schienenldnge: ca.320m
Transporte/Tag:  ca. 4.200
Anzahl Fahrzeuge: 50
Kontrollsystem:  SPS TELEcontrol
Inbetriebnahme: 2012

Telelift GmbH
Frauenstralle 28
82216 Maisach
Germany

Phone +49 (0)8141 315910
Fax +49 (0)8141 3159 1111

telelift@telelift.de
info@telelift-logistic.com
www.telelift-logistic.com

Der Nutzen

Durch die Installation von Auslieferungsstationen auf beiden
Seiten des FlieRbands wurden die Laufwege der Arbeiter auf ein
Minimum reduziert.

Der Automobilhersteller profitiert jetzt von kirzeren Einbau-
zeiten und reduzierten Qualitatskosten.

@) @Y (w) 85

s telelift

~=e Innovation for Logistic Solutions



Referenz — Daimler \-.t6|6|lf't

Innovation for Logistic Solutions

DUsseldorf

Industrie Logistik mit Telelift

Schneller und zuverlassiger Transport von GUtern mit dem
Telelift UniCar optimiert den gesamten Ablauf

Der Kunde, Die Anforderungen, Die Losung

Die Transporter von Mercedes-Benz Gberzeugen durch Qualitat, Zuverldssigkeit, hochwertige Verarbeitung und robuste Materialien.
Sie sind stets einsatzbereit — getreu ihrem Markenversprechen: ,Vans. Born to run”.

Das Daimler Werk in Dusseldorf hat rund 6.600 Mitarbeiter und ist das Leitwerk fir die Produktion von Transportern innerhalb der
Daimler AG. Hier laufen alle geschlossenen Varianten des Mercedes-Benz Sprinter vom Band. Das Werk nimmt eine Flache von anna-
hernd 700 000 m? ein und fertigt im Dreischicht-Betrieb fast 700 Transporter pro Arbeitstag.

MIt der Telelift UniCar Anlage sollte eine Programmiereinheit fiir den Sprinter vom Produktionsende wieder an den Produktionsstart
transportiert werden. Dieser Vorgang wurde bisher manuell durchgefihrt.

Aufgrund bestehender Deckeninstallationen musste die Streckenfiihrung fir das Telelift UniCar angepasst werden, um die Transport-
aufgabe zu erfillen.

Der Erfolg

Durch den automatisierten Transport der Programmiereinheiten konnte der Ricklauf der Geradte an die Bandgeschwindigkeit ange-
passt und so der gesamte Ablauf optimiert werden.



= =
A e

Die Losung

Das System: UniCar
Schienenldnge:  240m
Anzahl Fahrzeuge: 8
Inbetriebnahme: 2018

STATION 2
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Der Nutzen

¢ Synchronisierung der Transportgeschwindigkeit an die

Produktion
e Erhohung der Sicherheit
e Optimierung der Ablaufe
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